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	采购货物概况

	第一节  使用环境

	一、设备名称: 油嘴偶件高压清洗机

	二、数量：   1台

	1.3设备结构设计合理，选用的零部件应当精度高，可靠性好，响应速度快。设备使用，操作，维修方便，售后服务优良。

	1.4在设备开始制造前，应提供完整的结构图和平面布置图及接线图，供用户评审及安装准备用。

	★1.5设备投标方应当提供近年来类似设备的用户清单，必要时按用户要求提供供货合同复印件。

	2.设备功能及要求




