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	1.1备件名称：共轨管总成装配工作站

	1.2备件数量：1套

	1.3备件用途：用于共轨管总成限压阀和轨压传感器的装配和拧紧。

	1.4供货方式:交钥匙

	1.6交付期：合同签订后120天

	1.2该工作站应具备批量化装配生产需求，具备高效率，高精度，高可靠性。

	1.3生产台结构设计合理，使用，操作，维修方便，售后服务优良。

	1.4在设备开始制造前，投标方应提供完整的生产线结构图和平面布置图（AutoCAD版本）及接线图，供招标方评审及安装准备用。

	★1.5投标时投标方必须提供生产线的设计方案（含平面布局示意图、各工位装配原理及特点、信息化等具体技术资料）进行评审。  

	★1.6投标方须提供1家以上共轨管总成装配生产线或3家以上其它装配线用户清单及与投标方案中关键设备相关的知识产权证明，必要时按招标方要求提供供货合同复印件。

	★1.7投标方注册资本金不低于50万元，需提供银行资信证明。

	★1.8投标方需承诺不得发生知识产权侵权问题。

	1.9设备外形尺寸小于5000X2000。

	以上共轨管总成一端装轨压传感器，另一端装限位阀或堵头，扭力均为80N.m。

	三、 技术要求

	3.1装配、拧紧及打标过程




